PLASMATOME

Maquinas automaticas
para el corte

de alta calidad mediante
los procedimientos
plasma y oxicorte.
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OXYTOME/PLASMATOME: la solucion de corte SAF.

La gama OXYTOME/PLASMATOME
estd al servicio de las aplicaciones

mds variadas: caldereria, astilleros,
chapisteria fina, centros de formacion,
fabricacion de materiales agricolas,
ferroviarios y obras piiblicas,

y ventilacion.

La gama OXYTOME/PLASMATOME
aplica los procedimientos de corte térmico
oxicorte o plasmacorte,

asi como un conjunto de procedimientos
de marcado.

Con esta innovadora gama,

la SAF ofrece un conjunto de respuestas
técnicas y dimensionales adaptadas
a sus necesidades:

* via de rodadura de gran inercia
eleccion de anchura de corte,
automatizacion a la carta,

gran calidad de guiado,

gama de velocidades adaptada

a los diferentes procedimientos,

e cleccion del control numérico:

DIGISAF 2.5 - 3.5 - 5.

El oxicorte

Este procedimiento, utilizado para el corte de los aceros
no aleados o débilmente aleados, se utilizard de forma
semiautomadtica con la gama OXYTOME, y automitica
con la gama OXYTOME E.

La gestion pilotada de los gases de corte, asociada

a la deteccién o al palpado capacitivo, optimiza

el cebado en plena chapa.

La gama de cabezales de corte MACH 3S aumenta

la versatilidad de utilizacién, sea cual sea el gas

de calentamiento que se utilice.

El plasma NERTAJET HP
mono o multitorcha

Este procedimiento se utiliza para el corte

de todos los materiales conductores de electricidad.
Segtn la naturaleza y los espesores de las chapas

que se van a cortar (aceros no aleados, aceros inoxidables
o aleaciones ligeras) se podrd optimizar la operacién
seleccionando (ver el cuadro en la pdgina 7)

la potencia de la fuente de corriente

NERTAJET HP 120, 240, 320 6 640,

y el gas utilizado: oxigeno, aire comprimido, nitrégeno,
arg6n, hidrégeno o nitrégeno/vortex de agua.

El marcado

Cinco procedimientos para el marcado,
grabado y punteado de todos los materiales.
Segtin sus aplicaciones, optard por:
e el marcado con polvo de zinc, reservado
para los aceros al carbono,
* el marcado neumdtico, que permite el punteado
de las chapas,
* el marcado con HEF, que permite el grabado
de las chapas finas raydndolas.
¢ ¢l marcado con fieltro, destinado
a los aceros inoxidables y a las aleaciones ligeras,
que permite un marcado sin alterar la superficie
del material.
e el marcado por plasma, nueva técnica
que crea huellas o marcas de punteado:
la variacién de la corriente permite regular
la profundidad y la anchura de la marca.
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Dimensiones en mm
A B C D
OXYTOME 20 (E) 2950 3920 5520 2425
OXYTOME 25 (E) 3450 4420 6020 2925
OXYTOME 30 (E) 3950 4920 6520 3425
OXYTOME 40 (E) 4950 5920 7520 4425
Caracteristicas técnicas :
OXYTOME OXYTOME E PLASMATOME
Ripida velocidad de avance 15 m/min 15 m/min 15 m/min

Velocidad de trabajo
2 gamas

0 a 4 m/min simple motorizacién
0 a 10 m/min doble motorizacién

de 0 a 10 m/min

Numero méximo
de portaherramientas

6 sopletes + 1 torcha plasma
4 sopletes + 2 torchas plasma

de 1 6 2 torchas plasma

Control 3 tipos a elegir
numérico DIGISAF 2.5 DIGISAF 3.5 DIGISAF 5
Doble en opcién en todas las anchuras
A de base

motorizacién de base en la anchura 4 m
Longitud ttil
de corte de base 5m 5m 3m
Longitud or elemento de 3 m o/y 1,5 m
suplementaria p yh
Marcado méximo . . . .

in 1 - si si 2 si opcién bitorchas
segun la opcién
Encendido eléctrico . .

y sf si no
opcional
Palpado capacitivo (opcional) no si -
Detector opcional no si -
Cuadro gas pilotado en opcién de base -
Espesor de corte
en oxicorte
1 soplete de 5 a 230 mm de 5 a 230 mm -
2 sopletes de 5 2260 mm de 52260 mm




La gama OXYTOME, mdquinas OXYTOME 20/25/30/40

para el oxicorte o el corte plasma,
retine las cualidades necesarias
para la utilizacion

de los procedimientos de oxicorte,
plasmacorte y marcado.

Segiin el grado de automatizacion
que busque para sus aplicaciones,
elegird la version 20 - 25 - 30 - 40

4 20E - 25E - 30E - 40E.

Equipado de una doble motorizacién,
podrd utilizar racionalmente el corte

plasma en NERTAJET HP.

o Equipado de un cuadro gas piloto
(estdndar en la version E) aseguramos
un reglaje continuo de los gases bajo
el control permanente del operador.

®  Cada soplete dispone
de una electrovilvula de corte
para un apagado rapido del oxigeno
de corte.

o Distribucion de gas racionalizada:
para evitar las variaciones de reglaje
en cada soplete.

o Portaherramientas eléctrico de 150 mm
de carrera, que veduce las intervenciones
del operador, limitando de este modo
los riesgos de desajuste
de perpendicularidad.

o Deteccion de chapa (en version E)
que asegura la antomatizacion
del o de los portaberramientas,
asi como la proteccion del encendedor
durante el taladrado en plena chapa.

® Palpado capacitivo (en versiin E)
que asegura la antomatizacion
del o de los portaberramientas,
asi como el seguimiento continuo
de la altura de corte.

La sonda capacitiva y el encendedor
se retraen durante el taladrado

en plena chapa y, de este modo,

estdn protegidos.

Con el portaherramientas en posicion
levantada, la sonda capacitiva

se utiliza como “choc torcha”
durante los desplazamientos a gran
velocidad

o Conjunto corte bandas estrechas:
permite el corte de bandas ajustables
de 80 a 155 mm utilizando el soplete
de reglaje independiente
para una mayor calidad y flexibilidad.
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OPCIONES : Opciones comunes:
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0255-43

0255-38

Marcado

Lapiz Rotulador.
rotulador.

Polvo
0 neumdtico.

(Plasma, por encargo).

©
i
It
re)
Q
S

Portaberramientas 150

OPCIONES:

0255-33
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0255-34

Encendido Conjunto
eléctrico. de corte bandas estrechas.

Dispositivo
con tres
sopletes.

Permite

la realizacién
de chaflanes
tipo VXK

en linea recta
con palpador
mecanico.
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1275-50 ™

Plasma :
NERTAJET
HP 120,
HP 240,
320/640.
ZIPMATIC

Portaberramientas  Portaherramientas 738.
con detecciin.
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La gama
PLASMATOME,
mdquinas

para el corte

plasma

NERTAJET,

retine todas

las cualidades

necesarias para

la utilizacion

del procedimiento

Plasma:

® arrastre sobre
el eje
longitudinal
por doble
motorizacion,
para una
calidad
constante
de las presta-
ciones,
sea cual sea
la velocidad.

* una gama
de velocidad
adecuada,
de 0al0
mlmin.

o la coherencia
de un solo
proveedor:
mdquina
+ generador
+ torcha + porta
-herramientas
+ servomando
de altura

o dotado
de opciones
eficaces
para el marcado
de chapas
y la proteccion
del medio
ambiente

* equipada
de un choc
torcha
en todas
las versiones

PLASMATOME 20/25/30/40

OPCIONES :

Cuadro de mando

Este cuadro agrupa

todas las funciones

para el pilotaje

del procedimiento

a distancia. La caja ciclo
plasma asegura la gestion
de los mandos

de los procedimientos.

El interface con el control
numérico y la gestién

NERTAJET HP del control de altura es

® m0no
o multitorcha
para una mayor

productividad.

indispensable

para garantizar la calidad
de corte y la duracion

de vida de las piezas

de desgaste.

Portaherramientas

El PO 251 es un conjunto
robusto de 250 mm de carrera
eléctrica que permite

el corte de materiales

en todas las condiciones
(sumergidas o emergidas*)
y con total seguridad.

El choc torcha, montado
en un paralelogramo,

es escamotable desde

el pupitre de mando.

De este modo, el operador
puede ver el arco y vigilar
la calidad del corte

sin perjudicar la proteccién
de medio ambiente.

El palpado electrénico
garantiza una distancia
constante entre la tobera

y la chapa, sea cual sea

la velocidad de corte,

sin contacto con el producto
que se va a cortar.
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Choc torcha

Cada instalacién
NERTAJET HP

estd equipada

de un dispositivo choc
torcha. Este sistema,
montado

en un paralelogramo,

es escamotable

para que el operador pueda
ver bien el corte.

En posicién baja, protege
la torcha y evita

las emisiones del arco

al medio ambiente.

Su modo de fijacién,
independiente

de la torcha, garantiza

su perpendicularidad
después de su activacion.

* El corte sumergido silo es posible
con la torcha CPM 250

Aspiracion

de los humos

La mdquina estard
equipada (opcionalmente)
con una aspiracion

por encima de la torcha.
Este sistema permite
captar los humos,

en particular

durante la utilizacién

en corte sumergido.

La campana colocada

de este modo

estd equipada de un choc
torcha. Se ha montado
en la mdquina un colector
de humos con junta

de pestafias. También
puede instalarse

un segundo colector

a lo largo de la via

de rodadura para evacuar
los humos hacia

el exterior.
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NERTAJET

0950-40

0950-40

0950-40

0950-43

NERTAJET HP 320

Posibilidades de las instalaciones NERTAJET HP

en los aceros inoxidables.

HP 120

HP 240

320

640

Espesor
mn

0,5

argén
hidrdgeno
1

vortex
de agua
1

nitrégeno

argén
hidrégeno
1

vortex

de agua
1

nitrégeno

argén
hidrégeno

nitrgeno
vortex
de agua
1

aire

argon
hydrdgeno

nitrégeno
vortex
de agua
L

aire

Posibilidades de las instalaciones NERTAJET HP
en los aceros no aleados y débilmente aleados.

HP 120

HP 240

320

640

0950-43

Espesor
mm

0,

oxigeno

vortex
e agua
Il

aire

oxigeno

vortex
e agua
Il

aire

nitrogeno
vortex
de agua

aire
vortex
de agua

aire

nitrogeno
vortex
de agua

aire
vortex

de agua
1

aire

1

Posibilidades de las instalaciones NERTAJET HP
en el aluminio y sus aleaciones

HP 120

HP 240

320

640

NERTAJET HP 640

Espesor
mm

argén
hidrgeno
1

vortex
de agua
L

aire u
oxigeno

argon
hidrogeno
1

vortex

de agua
1

aire u
oxigeno
L

argén

hidrogeno

aire
vortex
de agua
1

aire

argon
hidrogeno

aire
vortex
de agua

aire




AZURMATIC: mesas de corte

Lﬂ SAF Mesa aspiracion para corte en seco
propone Esta mesa estd forn}/ada por elementos
Luci modulares, en secciénes de 1 m de longitud.
3 .50 ucones De este modo, la extraccién se localiza
dzferentes en el lugar del corte, manteniendo

al mismo tiempo un caudal
para las mesas de aire nominal de extraccién aceptable.

soporte Cada seccién de 1 m consta de:
de L‘bdpd. e 1 deposito de escorias
e 4 traviesas de soporte
de chapa 100 x 8 montadas sobre bastidor
desmontable.
e 1 rejilla desmontable con mallas de 50 x 50
¢ 1 enrejado soporte de chapa (opcional)

Dimensiones :
anchura 1,5 m | longitud por médulo de 2 m
2m 3m
2,5 m 6m
3 m

Mesa aspiracion con agua

La utilizacién de los diferentes procedimientos,
en particular el corte plasma con vortex

de agua no sumergido, requiere una mesa

de corte con recuperacién del agua y aspiracion.
La SAF propone una mesa de corte que asocia
estas dos posibilidades. Este procedimiento
(patentado) evita la utilizaciéon de un sistema
de filtracién con emisién de humos.

El tamafio de estas mesas se define por encargo.
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Mesa de nivel de agua variable

Para los casos particulares de corte plasma
sumergido, puede utilizar una mesa de nivel

de agua variable.

El corte sumergido reducird considerablemente
los perjuicios visuales y sonoros del arco plasma.
Asociado con una aspiracién situada a nivel

de la torcha, le aseguran de la descontaminacién
de su taller.

Los productos se fabrican a las dimensiones
correspondientes a las aplicaciones.

La SAF se reserva el derecho de modificar sus aparatos sin aviso previo. Las ilustraciones y descripciones son puramente indicativas y no pueden responsabilizar al constructor.
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[ SELLO DEL DISTRIBUIDOR

POR ESPANA : OERLIKON SOLDADURA 3
‘ POLIGONO INDUSTRIAL LA NORIA (CTRA. CASTELLON, KM 15,500)
50730 EL BURGO DE EBRO (ZARAGOZA
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